Standard-Ausrustung

4 Achsen: Y1 /Y2 /X/R

DNC-Steuerung «CYBELEC» MODEVA 12 S oder «CYBELEC»-Steuerung MODEVA RA mit 15" TFT
Touch Screen und 3D Simulations SW

«FIESSLER» Lichtschranken-Sicherheitssystem manuell verstellbar
CNC-gesteuerte motorische Bombierung

Hinteranschlag, Servomotor betrieben und mit LinearfGhrung und
Kugelrollspindeln

2 vordere auf Linearfuhrungen montierte verschiebbare Auflagearme
mit Kippstopp

Schutzabdeckungen

Optionen
(Sonderzubehor)
Z1 /72 Achsen
X1 /X2 Achsen
RT / R2 Achsen
Delta X-Achse mit +250 mm Hub, CNC gesteuert
Hydraulische Werkzeugklemmung «WILA» oben und unten

Elektronische Lichtschranke Fabrikat «FIESSLER» Typ AKAS-3M
mit motorisch hohenverstellbarem Sender

Weitere Optionen auf Anfrage
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Durma AD-Servo
Die stromsparende Abkantpresse

TODAY TOMORROW FOREVER




Detail-iInformationen

® Hinteranschlag serienmassig
CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X- und R-Achse) durch
Siemens-Motoren. Zwei seitlich manuell verstellbare
Anschlagfinger.

@ Ausladung / Plattendurchgang
AD-Servo-Maschinen  bieten genugend Raum fur
einfache Bedienung und reduzieren damit die
Durchlaufzeiten.

@ Werkzeugklemmung

Eurostyle (Amada-Promecam) Werkzeugaufnahme bietet
eine prazise Werkzeugeinrichtung dank ihrer geschliffe-
nen Flache.

@ Sicherheitssystem fur CE-Lander

AD-Servo erfullt vollumfanglich die europaischen CE-Re-
gulatorien. Das System befolgt die aktuellsten CE-Richtli-
nien dank seiner Laser-Schutzvorrichtung, seiner Schutz-
absperrungen, seiner hydraulischen und elektronischen
Sicherheit und schutzt so den Bediener und die Maschine.

Druckleistung ton 100 100 135 175
Abkantlange A) mm 2550 3050 3050 3050

Durchgang zwischen
den Standern

(B) mm 2200 2600 2600 2600

;&f;ﬁgfgt mm/sec 200 200 200 180
;?;gf;’;:?igfe . mm/sec 10 10 10 10
;’:g;f;i‘:;igfgr mm/sec 200 200 180 160
Bombierung = Mot. Mot. Mot. Mot.
Einbauhohe (D) mm 530 530 530 530
Tischbreite (G) mm 104 104 104 104
Tischhohe (F) mm 900 900 900 900
Schwerttiefe (F1) mm - - -
Hub (@] mm 265 265 265 265
Ausladung (E) mm 410 410 410 410
Auflagekonsolen Anzahl 2 2 2 2
Anschlagfinger Anzahl 2 2 2 2
’;‘L?Z’Srg;_f?g‘s’é”d'gke't mm/sec 500 250 500 500
Arbeitslange auf X-Achse mm 650 650 650 650
Sisci‘g"{::a‘iﬁ‘; ”a“f mm/sec 350 350 350 350
Arbeitslange auf R-Achse mm 250 250 250 250
Antriebsleistung kw 2x4 2x4 2x4 2x30
Oltank-Kapazitat It 80 80 80 120
Lange mm 3800 4200 4200 4250
Tiefe mm 1670 1670 1680 1700
Hohe mm 2750 2750 2750 2750
Ungefahres Gewicht kg 8900 9500 10500 11500
s: Standard Bei Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfugung.

o: Optional
x: Nicht verfugbar

Die Stromsparende

Die Servo Abkantpresse AD-Servo ist die dkologische Powermaschine. Die Umweltbelastung wird reduziert. Die AD-Servo
senkt dank okologischer Technologie lhre Stackkosten.

Bis zu 62 % weniger Stromverbrauch

Arbeitslange 2'550 mm und 3'050 mm

Arbeitsdruck 100 bis 175 Tonnen

Standard-Steuerung: CNC Cybelec ModEva 12S mit PC 1200 3D SW oder ModEva RA mit 15" TFT Touch Screen und 3D
Simulations SW / Optional: ModEva auch als Premium-Ausfahrung erhaltlich

Tiefere Stuckkosten dank ékologischer Technik

Ruhig, energieeffizient und genau

Die Abkantbewegung wird durch AC Servo-Motoren mittels Olhydraulik angetrieben in Linie mit variablen Geschwin-
digkeitspumpen. Diese neue Technik ermoglicht:

— einen ruhigen Biegevorgang

— der Larmpegel wurde auf 63 dbA von ursprunglich 76 dbA gesenkt

— Energieeinsparung von 62 % im Stand-by-Modus

— 44 9% wahrend des Biegevorgangs

— 60% in einer Stunde mit 15 Presszyklen

Unterstutzt Ihre Produktionskosten-Effizienz und erhoht Ihre Wettbewerbsfahigkeit

Kleiner Olhydrauliktank fdr eine saubere Umwelt und damit Kostenersparnis

Dank der neuen Technologie wurde der Hydrauliktank von 200 Liter auf 2 x 40 | reduziert

Biegegeschwindigkeit bis zu 200 mm / Sekunde

5,6 Mal bessere Synchronisation in der High-Speed-Phase



