SANTSCHI
MASCHINENSERVICE anstaur

Blechbearbeitungs-Maschinen
Reparaturen
Service und Handel

Standard-Ausrustung

CE-Norm fur Europa

Benutzerfreundliche CNC-Touchscreen-Bedieneinheit mit D-Touch-7
Einfache Schnittspaltverstellung

Hinteranschlag via Kugelumlaufspindel, 1'000 mm

Ein Satz Messer geschliffen

1x Winkelkonsole L=1'500 mm, mit Massstab, T-Slot und Kippstopp.
2x Auflagekonsolen L=1'000 mm mit T-Slot und Kippstopp.
Schnittlinienanzeige Uber Schattenriss

Ein Satz Scherenmesser komplett

Optionen
(Sonderzubehor)
Motorisierte Schnittspaltverstellung
Laser-Schnittlinie
Pneumatische Hochhaltevorrichtung ".I A
Spezial-Ausladung .
Anschlag 1’250 mm
Zusatzliche Auflagearme

Verstellbarer Winkelanschlag 0° — 180°

Weitere Optionen auf Anfrage

SANTSCHI
MASCHINENSERVICE anstair

Durma-Schwingschnittschere Typ SBT
R g aer Der beeindruckende Gigant
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Detail-iInformationen

SBT Series .

mm

Schnittidnge (A 3100 3100 3100 3100 3100 4100 4100
@ Fingerschutz, Kugelrollen und Niederhalter SchnittKaparitat MS (450 N/mm?) mm 6 10 13 16 20 6 13
Der erste Meter des Fingerschutzes kann hochgelegt S5 (700 N/mm?) mm 4 6 8 10 13 4 8
werden. Somit erhalt man eine einfache Sicht auf das Ausladung (D)  mm 50 50 50 350 350 50 350
Arbeitsstuck und auf die Schnittstelle. Niederhalter ge- Hub pro Minute 1/min 15 13 13 10 6 12 8
wahrleisten, dass das Blech entlang der Schnittstelle Schnittwinkel Grad ~ 1°30°  1°30"  1°45 2° 2° 1°30"  1°45'
sauber festgehalten wird. Die Niederhalter sind so an- Anzahl Andrtckzylinder Unit 16 16 16 14 14 20 18
geordnet, dass sie an jedem Ende des Tisches naher zu- Andruckkraft ton 14 22 37 61 77 17 62
einander stehen. Das gewahrleistet sowohl ein sicheres AnidnizglberEtdn o ECOOR IGO0k IGO0k Eel000Rs EeCCOR NGRS ER0AD
Handling am Anfang und am Ende des Schnitts als auch AnEEnEIg it W) @7s ) e | 075 ) 07 ) @7p § 07 | 07
Genauigkeit bei schmalen (kurzen) Blechen. Anschlaggeschwindigkeit mm/min 120 120 120 120 120 120 120
Antriebsleistung kw 15 22 30 37 45 15 30
OlKapazitat It 200 200 330 410 450 200 330
@ Steuerung D-Touch 7 Anzar: der Blech- Einheit/
Grosser Farbtouchscreen, LCD 77, 800 X 480 Tft LCD- halterungen Swickzanl 2 2 2 2 2 3 3
Display. Rasche Datenverarbeitung und einfache Kom- Tischhohe € mm 865 865 845 818 886 865 818
munikation durch USB-Port. Ethernet: RJ-45 10/100M. Tischbreite (B) mm 500 580 600 550 570 580 550
Betriebssystem ist Windows CE. Tischlange (R) mm 3515 3515 3550 3580 3670 4510 4520
Lange (L) mm 4110 4200 4280 4550 4450 5230 5350
@ Feinblech-Supportsystem Tiefe (W1)  mm 2200 2250 2300 2250 2260 2300 2250
(Blechhochhalterung) Gesamttiefe (W) mm 3700 3600 3600 3825 3400 3600 3850
Beim Abscheren von langen Feinblechteilen kénnen die- Hohe 1 1 1 1 1 1 1
se durchhangen, bevor sie den Anschlag erreichen. Dies Gewieht et e —
macht ein genaues Zuschneiden unmoglich. Um dies
zu verhindern, sind StUtzarme, die das Feinblech wah-
rend des Schnittvorgangs stutzen und die pneumatisch
aktiviert werden, angebracht. Somit ist es auch maglich
grossere Dimensionen von Feinblech ohne weitere Hilfs- L .
mittel sicher zu bearbeiten. Somit sparen Sie Kosten und - . - .
erhohen die Sicherheit. - i . 2 1 ,
@ Einfache Schnittspaltverstellung — . | ; % |
Am Seitenrahmen der Maschine ist ein Rad fur die ma- Coe t L ' t:,‘!-’,
nuelle S_chnittspaltver_stellung angebracht.. De_r Maschi- TR L L g u—l;_;ﬁ"_; E " E - -'J_J'n. . N
nenbediener kann einfach und schnell die Einstellung HE - = = = - F Lt F i ¥ —— L — R —
verandern, wenn das Material und die Dicke es verlan- - A . - ‘L B,
gen. Optional ist die Schnittspaltverstellung auch moto- = Cor
risch verfagbar. . ) '
@ Ausschwenkbarer Hinteranschlag hiq
Der Hinteranschlag kann nach Bedarf weggeschwenkt "
werden sofern gréssere Dimensionen in unbegrenzter - -

Lange geschnitten werden mussen. Ebenso ist ein nach
oben schwenkbarer Hinteranschlag erhaltlich.

Der beeindruckende Gigant

Die Schwingschnittschere SBT ist der Gigant unter den Schwingschnittscheren. Robust gebaut ist ihr keine Aufgabe zu
schwer. Das bewahrte Design mit dem starren Oberbalken Uberzeugt. Der optimierte Schnittwinkel minimiert Verzerrun-
gen beim Schneiden. Die Uberdimensionierte Exzenterwelle fur die Schnittspalteinstellung garantiert eine gleichbleibende
Schnittqualitat Gber die gesamte Schnittlange.

= Minimierung von Verzerrungen

= Arbeitslange von 3’100 — 4’100 mm

= Schnittkapazitat von 6 — 20 mm

= Niederhalterdruck: 14 —77 Tonnen

= Standard-Steuerung: CNC Touch Screen D-Touch 7




